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PALI CONICI ERW IN ACCIAIO LAMINATO A CALDO, CURVATI TIPO (CASILINA / FLAMINIA / ABRUZZO / BASILICATA CALABRIA / UMBRIA / DOMIZIANA OSTIENSE / MARCHE / PRENESTINA / LINATE VESUVIO / CAPODICHINO STROMBOLI / ETNA) 

Pali troncoconici a sezione circolare, in acciaio laminato a caldo, realizzati da azienda certificata ISO9001, ISO14001, ISO45001, ISO3834, in possesso di autorizzazione quale centro di trasformazione secondo DM 14/01/08, marca palicampion, tipo CLA....., ottenuti mediante formatura di un trapezio di la​miera su apposito stampo al fine di conferire una perfetta circolarità. Il profilo conico piegato viene chiuso unendo il bordo lungitudinale per pressofusione; i lembi da unire vengono riscaldati a temperatura di fusione, tramite il passaggio di una corrente elettrica ad alta frequenza, quindi il profilo viene compresso tramite rulli ottenendo la giunzione dei bordi. Il sovra-metallo formatosi durante il processo di saldatura in pressione viene completamente rimosso a caldo, ottenendo un profilo liscio. Il processo di pressofusione ERW (electrical resistance welding), con​siste in una saldatura autogena dove il materiale compone le stesse parti da unire, garantendo la continuità totale nelle caratteristiche del materiale.

 La curvatura viene eseguita su appositi stampi in base alla sagoma da ottenere. (sagome a disegno: casilina / flaminia / basilicata calabria / ostiense domiziana / prenestina / abruzzo umbria / marche / linate vesuvio / capodichino stomboli / etna).

Dimensioni: L.tot. ....m; W ....m; Dbase ...mm; dcima ..mm; sp...mm; Acciaio S..... EN10025

Tolleranze dimensionali UNI EN 40/2 - UNI EN 10051

I pali, predisposti per l’ancoraggio al basamento mediante infissione nel blocco di fondazione, sono completi delle 3 lavorazioni standard alla base per il collegamento elettrico a norma, asola entrata cavi, attacco m.a.t., asola per morsettiera.

Protezione contro la corrosione mediante zincatura a caldo per immersione, ottenuta con il seguente ciclo: grassaggio, decapaggio, lavaggio, flussaggio, preriscaldo, zincatura in zinco fuso a 440÷450 gradi centigradi, con percentuale minima di zinco nel bagno di zincatura > 98.5%. Rivestimento ottenuto conforme alla norma ISO1461 con spessori minimi di 55 microns e medi di 70 microns. 

Eventuale verniciatura esterna, colore a scelta, effetto ruvido, ottenuto con ciclo a polveri termoindurenti, comprensivo di: pulizia da eventuali residui di zincatura; lisciatura delle superfici mediante leggera azione meccanica; pulizia delle superfici al fine di eliminare olio e sporco in genere e creare una buona base di aderenza; applicazione mediante spruzzatura elettrostatica della polvere poliestere adatta per superfici zincate a caldo destinate all’esterno; polimerizzazione in forno a temperatura costante di circa 200°; imballo per ogni singolo palo, mediante fasciatura con tessuto non tessuto 100% poliestere, per evitare danneggiamenti della verniciatura durante le operazioni di movimentazione, trasporto e stoccaggio. Caratteristiche del rivestimento: Ciclo C4DUPLEX = protezione catodica doppio strato, spessore medio 130 microns (70 zn + 60 topcoat). Ciclo C5PLUS = protezione catodica doppio strato + effetto barriera, spessore medio 190 microns (70 zn + 60+60 prymer and topcoat). Resistenza ai test meccanici: ISO1519, ISO2409, ISO1520, STM D2794, ISO2815 Resistenza ai test chimici: ISO9227, ISO6270, ISO3231, EN2260-1, ISO2810, ISO11341-1, ISO11507.

I pali sono dotati di marcatura CE in conformità alla legislazione vigente (DPR246/93, 89/106/CEE; 93/68/CEE). Se utilizzati per illuminazione pubblica, la marcatura, su ogni singolo palo, riporta: norma di riferimento EN40-5, identificazione del costruttore, numero certificato di autorizzazione alla marcatura CE CPD P029, anno di marcatura, codice prodotto e commessa di riferimento. Se utilizzati in altri ambiti strutturali, in conformità CE, sono fabbricati secondo EN 1090 in classe di esecuzione ECX2, certificato da ente terzo secondo direttiva europea UE 305/2011. La marcatura, su ogni singolo palo, riporta: norma di riferimento EN1090, identificazione del costruttore, numero certificato di autorizzazione alla marcatura CE 0475- CPR-15, anno di marcatura, codice prodotto e commessa di riferimento.
	Curvatura
tipo
	Codice prodotto
	L.tot.
m
	i
m
	W
m
	Ø base mm
	Ø cima mm
	sp.
mm
	Peso zincato kg
	Sup. vern. m²
	Tipologia Acciaio

	Casilina


	CLA1C790175148603
	7.9
	0.8
	1.75
	148
	60
	3
	69
	2,88
	S235JR

	
	CLA1C790175148604
	7.9
	0.8
	1.75
	148
	60
	4
	92


	2,88
	S235JR

	
	CLA3C7901751276036
	7.9
	0.8
	1.75
	127
	60
	3.6
	66

	2,32
	S355J0

	Flaminia
	CLA1F800225153603
	8.0
	0.8
	2.25
	153
	60
	3
	74


	3,11
	S235JR

	
	CLA1F800225153604
	8.0
	0.8
	2.25
	153
	60
	4
	98


	3,11
	S235JR

	
	CLA3F8002251336038
	8.0
	0.8
	2.25
	133
	60
	3.8
	73
	2,43
	S355J0

	Abruzzo
	CLA1A860120153603
	8.6
	0.8
	1.20
	153
	60
	3
	74
	3,11
	S235JR

	
	CLA1A860120153604
	8.6
	0.8
	1.20
	153
	60
	4
	98
	3,11
	S235JR

	
	CLA3A8601201336038
	8.6
	0.8
	1.20
	133
	60
	3.8
	78
	2,61 
	S355J0

	Basilicata

Calabria
	CLA1BC880250163603
	8.8
	0.8
	2.50
	163
	60
	3
	86
	3,61
	S235JR

	
	CLA1BC880250163604
	8.8
	0.8
	2.50
	163
	60
	4
	113
	3,61
	S235JR

	
	CLA3BC880250139604
	8.8
	0.8
	2.50
	139
	60
	4
	87
	2,75 
	S355J0

	Umbria
	CLA1U960120163603
	9.6
	0.8
	1.20
	163
	60
	3
	86
	3,61
	S235JR

	
	CLA1U960120163604
	9.6
	0.8
	1.20
	163
	60
	4
	113
	3,61
	S235JR

	
	CLA3U960120139604
	9.6
	0.8
	1.20
	139
	60
	4
	95
	3,00 
	S355J0

	Domiziana

Ostiense
	CLA1D980250173603
	9.8
	0.8
	2.50
	173
	60
	3
	99
	4,14
	S235JR

	
	CLA1O980250173604
	9.8
	0.8
	2.50
	173
	60
	4
	130
	4,14
	S235JR

	
	CLA3O980250139604
	9.8
	0.8
	2.50
	139
	60
	4
	97
	3,06 
	S355J0

	Marche
	CLA1M1050150173603
	10.5
	0.8
	1.50
	173
	60
	3
	99
	4,14
	S235JR

	
	CLA1M1050150173604
	10.5
	0.8
	1.50
	173
	60
	4
	130
	4,14
	S235JR

	
	CLA3M1050150139604
	10.5
	0.8
	1.50
	139
	60
	4
	104
	3,28 
	S355J0

	Prenestina
	CLA1P1080250183603
	10.8
	0.8
	2.50
	183
	60
	3
	112
	4,69
	S235JR

	
	CLA1P1080250183604
	10.8
	0.8
	2.50
	183
	60
	4
	149
	4,69
	S235JR

	
	CLA3P1080250159604
	10.8
	0.8
	2.50
	159
	60
	4
	118
	 3,72
	S355J0

	Curvati con braccio doppio conico, staccato, da fissare mediante giunto bullonato

	Linate Vesuvio
	CLA1LV8802X250163603
	8.8
	0.8
	2.50
	163
	60
	3
	109
	4,5
	S235JR

	
	CLA1LV8802X250163604
	8.8
	0.8
	2.50
	163
	60
	4
	145
	4,5
	S235JR

	
	CLA3LV8802X250139604
	8.8
	0.8
	2.50
	139
	60
	4
	117
	4,1 
	S355J0

	Capodichino
Stromboli
	CLA1CS9802X250173603
	9.8
	0.8
	2.50
	173
	60
	3
	123
	5
	S235JR

	
	CLA1CS9802X250173604
	9.8
	0.8
	2.50
	173
	60
	4
	161
	5
	S235JR

	
	CLA3CS9802X250139604
	9.8
	0.8
	2.50
	139
	60
	4
	134
	 4,4
	S355J0

	Etna
	CLA1E10802X250183603
	10.80
	0.8
	2.50
	183
	60
	3
	136
	5,6
	S235JR

	
	CLA1E10802X250183604
	10.80
	0.8
	2.50
	183
	60
	4
	179
	5,6
	S235JR

	
	CLA3E10802X250159604
	10.80
	0.8
	2.50
	159
	60
	4
	148
	5,1 
	S355J0
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