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TORRE PER ILLUMINAZIONE E ARREDO URBANO MODELLO “TOWER”

Voce di capitolato

Torre speciale per illuminazione e arredo urbano realizzata da azienda certificata ISO9001 e in possesso di autorizzazione quale centro di trasformazione secondo DM 14/01/08, marca palicampion collezione “iPaliarredo” serie “Traffic” modello “TOWER”, punto luce ~ 16, 20, 25 metri fuori terra, precisamente composto da :

( Stelo monotubolare a sezione poligonale in più tronchi ad innesto forzato per sovrapposizione, ottenuto mediante formatura a freddo di lamiera in acciaio S355JO EN 10025 e successiva saldatura longitudinale eseguita con procedimento automatico MAG omologato dal R.I.N.A. e dall I.I.S. (Istituto Italiano della Saldatura) e controllo qualità saldature secondo EN ISO 3834. Predisposto per l’ancoraggio al basamento mediante piastra di base saldata e tirafondi annegati nella fondazione, attacco per la messa a terra e portello, adeguatamente rinforzato, per l’accesso alle apparecchiature interne. In cima è provvisto di una flangia per il fissaggio della testa di trascinamento.

( Sistema di movimentazione, conforme alle normative di sicurezza vigenti, costituito da una corona mobile, dove sono ancorati i proiettori, sostenuta da 3 funi rinviate sulla testa di trascinamento in cima al palo; la corona mobile scorrendo lungo il fusto, consente di portare i proiettori fino ad altezza utile per la manutenzione da terra. Il movimento, trasmesso alle funi, viene comandato mediante un paranco elettrico applicato alla base del palo. La testa di trascinamento è costituita da una struttura a 3 bracci per le funi di sollevamento, più un braccetto per il cavo elettrico; è realizzata in acciaio zincato a caldo e predisposta per il fissaggio allo stelo mediante apposita flangia e bulloni. I bracci sono completamente carenati per garantire la protezione degli organi di movimento costituiti dalle carrucole in poliammide 6.6 montate su boccole autolubrificanti e perni in acciaio inox. E’ previsto il sistema “antiscarrucolamento” delle funi e dei cavi elettrici. I bracci delle funi sono dotati di sistema di aggancio e centraggio della corona mobile. La testa di trascinamento è fornita già assemblata e completa delle funi di sollevamento in acciaio zincato rivestite in polietilene (dimensionate con coefficiente di sicurezza minimo 6) e del cavo elettrico per l’alimentazione dei proiettori. Le funi di sollevamento e il cavo di alimentazione sono fissati, ad una estremità, a un cilindro di raccordo, mentre l’altra estremità è passata sui relativi bracci e successivamente ancorati alla corona mobile. La corona mobile è realizzata con profili di acciaio zincato a caldo e composta da due anelli concentrici collegati da tre nervature a 120°; su ogni nervatura è fissato il sistema elastico di aggancio costituito da perni in acciaio inox e da doppie lamine in acciaio armonico; questo consente alla corona di essere solidamente agganciata al testa palo e di scaricare completamente le funi da ogni carico durante il normale esercizio della torre. E’ previsto un sistema antirotazione che impedisce il movimento sul piano orizzontale della corona durante la movimentazione. La cassetta di derivazione, i proiettori e i relativi reattori saranno montati su apposite staffe in acciaio zincato a caldo predisposte per il fissaggio alla corona mobile.

( Impianto elettrico adeguato alla potenza da installare, costituito dalla presa interbloccata alla base del fusto, dove è necessario portare la linea elettrica, dal cavo autoportante antitorsionale, completo di spina CEE ad una estremità e quindi collegato alla cassetta di derivazione sulla corona mobile all’altra estremità (in questo modo tutti i contatti elettrici sono definitivi e non esistono contatti striscianti o a baionetta). La cassetta di derivazione, completa di morsettiera precablata, è dotata di presa a tenuta stagna prevista per la prova di accensione a terra mediante apposita prolunga con spina CEE

( Cupola di copertura a estetica, realizzata in resina poliestere con fibra di vetro stratificati a mano e trattata nella superficie superiore esterna con una pellicola di “gelcoat” che conferisce una finitura perfettamente liscia. La vetroresina di cui è costituita la cupola è inattaccabile da agenti chimici e atmosferici..

( Staffaggi estetici arcuati in ferro piatto sagomato e curvato, predisposti per il fissaggio sulla corona mobile e con attacco corpo illuminante adattato in funzione dell apparecchio scelto.

( Puntale testapalo in tubo d.60 conificato a 20 e chiuso con tappo all ‘estremità.

Protezione contro la corrosione delle parti in acciaio mediante zincatura a caldo, ottenuta con il seguente ciclo: grassaggio; decapaggio; lavaggio; flussaggio; preriscaldo; zincatura in zinco fuso a 440÷450 gradi centigradi, con percentuale minima di zinco nel bagno di zincatura ( 98.5%. Rivestimento ottenuta conforme alla norma UNI EN ISO 1461 con spessori di zinco minimi di 55 microns e medi di 70 microns.

Verniciatura estetica esterna, colore (a scelta dalla cartella colori: nero, antracite, marrone, ombra, granito, grafite, verde, reseda, acciaio, oltremare, polvere, alluminio, rubino, castagna, avorio, bianco) ad effetto raggrinzato, ottenuto con ciclo a polveri termoindurenti, comprensivo di: pulizia da eventuali residui di zincatura; lisciatura delle superfici mediante leggera azione meccanica; pulizia delle superfici al fine di eliminare olio e sporco in genere e creare una buona base di aderenza; applicazione mediate spruzzatura elettrostatica della polvere poliestere adatta per superfici zincate a caldo destinate all’esterno, fino a raggiungere 60/80 micron di spessore; polimerizzazione in forno a temperatura costante di circa 200° per 40-50 minuti, imballo per ogni singolo palo, mediante fasciatura con tessuto non tessuto “cisellina” agugliato e calandrato a caldo 100% poliestere, (non si accetta fasciatura in pluriboll), per evitare danneggiamenti della verniciatura durante le operazioni di movimentazione, trasporto e stoccaggio. Le caratteristiche del rivestimento ottenuto saranno: spessore medio 60 micron, resistenza ai test di quadrettatura ISO2409, resistenza ai test d’urto UNI8901

(Paranco elettrico, da fissare alla base della torre, per effettuare la movimentazione della corona, quando necessario; viene azionato dall’operatore, a distanza di sicurezza, tramite una pulsantiera in bassa tensione. Il motore elettrico, collegato e alimentato dalla presa interbloccata in corrispondenza del portello, trasmette il movimento alla catena del paranco e quindi alle funi di sospensione della corona mobile, consentendo quindi la salita – discesa dei proiettori montati sulla stessa. L’alimentazione del motore avviene mediante un cavo elettrico con spina CEE collegato alla presa interbloccata fissata in corrispondenza del portello. La tensione di alimentazione è 380V trifase. La catena del paranco viene collegata ad un cilindro di raccordo trasmettendo il movimento direttamente alle funi e quindi alla corona mobile. All’interno del tronco di base palo, in prossimità del portello, è montato un finecorsa che comanda le fasi di aggancio-sgancio della corona mobile. Il paranco è dotato di freno che entra in funzione in caso di mancanza di alimentazione elettrica durante la movimentazione, fermando immediatamente il motore e arrestando quindi la discesa della corona mobile. Il paranco può essere fornito staccato e montato su un carrello con ruote idonee alla movimentazione in cantiere, da fissare alla base della torre quando necessario. In questo caso basterà un solo paranco per la movimentazione di più torri di uguali prestazioni. In alternativa il paranco può essere montato fisso all’interno della torre. Tale soluzione è particolarmente indicata nei casi di una sola torre, oppure quando l’accesso nell’area di installazione risulta particolarmente difficoltoso con l’unità carrellata.

Il dimensionamento della struttura e la verifica delle sezioni resistenti saranno eseguiti in conformità alla normativa vigente e certificati da relazione di calcolo firmata da ingegnere iscritto all albo

Realizzazione del circuito elettrico utilizzando esclusivamente componenti marcati “CE” e conformi alla direttiva Direttiva Bassa Tensione 73/23 CEE - 93/68 CEE e alla Direttiva Compatibilità Elettromagnetica 89/336 - 92/31 CEE - 93/68 CEE .Conformità alla Direttiva Macchine

LIGHTING AND DECORATIVE COLUMNS MODEL “TOWER”

Tender Specification

Special mast for decorative lighting made by a company ISO9001 certified and having authorisation as processing centre according to DM 14/01/08, brand “iPaliarredo” collection, series “Traffic” model “TOWER”, height up to the lighting source ~ 16, 20, 25 meters above ground, namely composed of :

( Monotubular shaft with polygonal cross section in several elements joined by forced overlapping, obtained by cold forming of steel sheet grade S235JR EN 10025 and subsequent external longitudinal welding carried out with automatic process MAG approved by R.I.N.A. and I.I.S. (Istituto Italiano della Saldatura) and welding checking according to EN ISO 3834. Provided for the anchorage to the basement by means of base plate and anchor bolts sunk into the foundation block, earth connection and suitable reinforced door, to inspect internal devices. On top it is provided with a flange for trailing head fixing.

( Movement system, complying with safety standard in force, composed of a mobile crown, where floodlights are fixed, supported by 3 hoisting ropes driven on the trailing head on top of the mast; The mobile crown sliding along the shaft, allows to bring the floodlights at suitable height allowing to make maintenance of the floodlights at ground. The movement transmitted to the ropes, is controlled by an electric hoist applied at the base of the column. The trailing head is composed of a structure with three brackets for the hoisting ropes, plus one bracket for the electric cable; it is made of hot dip galvanised steel and prepared to be fixed to the mast by means of purpose made flange and bolts. The brackets are completely covered to grant the protection of the movement devices composed of polyamide 6.6 pulleys mounted on self-lubricating bushes and inox steel pivots. A system which prevents the hoisting and electric cable to go out of their groove is provided. The brackets of the ropes are provided with hooking and centring system of the mobile. The trailing head is supplied already assembled and completed with the steel hosting cables polyethylene (designed with minimum safety coefficient 6) and with the electric cable for floodlights feeding. The hoisting ropes and the electric cables are fixed on one end to a drum, whereas the other end is passed through the brackets subsequently fixed to the mobile crown. The mobile crown is made of profiles in hot dip galvanised steel and composed of two concentric rings connected by three ribs at 120°; on each rib the hooking elastic system is fixed which is composed of inox steel pivots  and double steel blades; this allows the crown to be strictly fixed to the top of the mast and to completely release the ropes from any load during the standard operation of the mast. It is foreseen an antispinning device which prevents the movement of the crown on the horizontal plane during the movement. The distribution box, the floodlights and their ballasts will be mounted on purpose made brackets in hot dip galvanised steel prepared to be fixed to the mast.

( Electric plant suitable to the power to be installed, composed of the interlocked socket at the base of the shaft, where it is necessary to bring the power line, from the self-bearing anti twisting cable, completed with CEE plug at one end and then branched to the distribution box on the mobile crown in the other end (in this way all the electric contact are permanent and there are no sliding contacts). The distribution box is completed with terminal board already wired, and it has a tight socket for the test at ground by purposed made extension with CEE plug

( Aesthetic dome cover Made of polyester resin with fibre glass hand- stratified, and protected on the surface with “gelcoat” finishing that gives a finishing touch perfectly smooth. The fibre glass which the dome is made of, is resistant to Chemical and atmospheric agents.

( Aesthetic arcuate brackets made of shaped and bent flat iron, prepared to be fixed to the mobile crown and lighting fitting connections according to the luminaire to be installed.

( Top column end made oft tube d.60 conical shaped at 20 and closed with caps at the end.

Protection against corrosion by means of hot dip galvanization obtained with the following cycle: degreasing; pickling, washing, fluxing, pre heating; hot dip galvanization in melted zinc bath at 440÷450°, with minimum percentage of zinc into the bath ( 98.5%.

Coating obtained according to UNI EN ISO 1461 with minimum thickness 55 microns et average 70 microns.

External painting, if any, with colour from our colour card, rough effect, obtained with thermosetting powders cycle including: cleaning from zinc coating burs; smoothing of the surfaces by means of a light mechanic device; cleaning of the surfaces in order to eliminate grease or dirty and create a good adherence base; application by means of electrostatic spray of polyester powder suitable for galvanized surfaces for outside installation, in order to reach  60/80 micron thickness; polymerization into oven at constant temperature of approx. 200° for 40-50 minutes, package for each column, by banding with tissue 100% polyester, (no pluriball), in order to avoid damages during the handling phase. The characteristics of the obtained coat will be: average thickness 60 micron, resistance to checkering test  ISO2409, resistance to crash test to UNI8901
(Electric hoist, to be fixed at the base of the shaft to raise and lower the crown when it is necessary; It is remoted controlled by the operator, by means of a push button in low tension. The electric motor, branched and powered by the interlocked socket nearby the door, transmit the movement to the chain of the hoist and therefore to the hoisting ropes of the mobile crown, allowing thus the raising and lowering of the floodlights mounted on the crown itself. Powering of the moto is made by means of an electric cable with CEE plug plugged to the fixed interlocked socket nearby the door. The power voltage is 380V three-phases. The chain of the hoist is connected to a cylinder and it transmit the movement directly to the hoisting ropes and therefore to the mobile crown.  Inside the base section, nearby the door, there is a switch limiter which leads the hooking and unhooking phases of the mobile crown. The hoist is provided with brake which immediately acts in case of power lack during the movement, and immediately stops the gear and therefore stopping the lowering of the mobile crown. The hoist can be supplied separated and mounted on a trolley for easy handling at site, and it has to be fixed to the shaft when needed. In this case only one hoist is enough to move all the masts having the same performances.

As alternative the hoist can be mounted fixed inside the mast. This solution is particularly suitable when You have only one mast, or when the installation site is difficult to be reached with the trolley.

The design of the structure and the verification of the resisting sections will be carried out according to the standard in force and verification report signed by a registered engineer

The electric plant is made only employing “CE” marked components complying to the Low-tension Directive 73/23 CEE - 93/68 CEE and to Electromagnetic Compatibility Directive 89/336 - 92/31 CEE - 93/68 CEE. Conformity to Machinery directive
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