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PALI IN ACCIAIO PER LINEE AEREE MT-BT, UNIFICAZIONE ENEL (ex DS3010 DS3012)
SPECIFICA TECNICA  MAT-E&C-NC-2022-0098-GIN STEEL POLES FOR DISTIBUTION NETWORKS
Pali in lamiera saldata a sezione ottagonale / poligonale per linee aeree di media e bassa tensione, realizzata da azienda omologata ENEL, certificata ISO9001 e in possesso di autorizzazione quale centro di trasformazione secondo DM 14/01/08, marca palicampion, eseguiti in unico tronco o composti da 2 o 3 tronchi innestabili in cantiere mediante sovrapposizione forzata. mediante formatura a freddo di lamiera in acciaio di qualità S355JR a norme EN 10025 ( o di qualità superiore) e successiva saldatura longitudinale esterna eseguita con procedimento automatico omologato dal R.I.N.A. e dall I.I.S. (Istituto Italiano della Saldatura) e controllo qualità saldature secondo EN ISO 3834
Tiro di prova omologato Enel in seguito all’esito positivo delle prove di tiro previste nel documento di unificazione.

Lavorazioni in funzione della lunghezza del palo:

pali fino a 10 metri: foro passante d.22 e tappo chiusura cima palo
pali otre 10 metri: dado M16 m.a.t. base palo, foro passante d.22 e fondello chiusura con bussola cima palo.
Marcatura di identificazione punzonata sulla lamiera, riportante la sigla del costruttore, la sigla del palo e l’anno di fabbricazione

Protezione contro la corrosione mediante zincatura a caldo, ottenuta con il seguente ciclo: grassaggio; decapaggio; lavaggio; flussaggio; preriscaldo; zincatura in zinco fuso a 440÷450 gradi centigradi, con percentuale minima di zinco nel bagno di zincatura ( 98.5%. Rivestimento ottenuto conforme alla norma UNI EN ISO 1461 con spessori minimi di 55 microns e medi di 70 microns.

Fasciatura bituminosa esterna alla base, che consiste nell’applicazione sul palo zincato, di una guaina di bitume, resine e tessuto di vetro avente un’altezza di 600 mm e posizionata ad una distanza di He dalla base del palo. 

	sigla
	Lunghezza
(m)
	Infissione base

(m)
	Altezza fuori terra

(m)
	Base D

(mm)
	Cima d

(mm)
	Numero lati
	Numero tronchi
	disegno
	Tiro di prova

(daN)
	Tiro max

di progetto

(daN)

	10L10-1
	10
	1.10
	8.90
	225
	100
	8
	1
	Figura 9
	270
	210

	10A10-1
	10
	1.10
	8.90
	250
	100
	8
	1
	Figura 9
	331
	257

	10B14-1
	10
	1.10
	8.90
	290
	140
	8
	1
	Figura 9
	445
	356

	12B14-1
	12
	1.30
	10.70
	260
	140
	8
	1
	Figura 10
	461
	330

	10C15-1
	10
	1.10
	8.90
	300
	150
	8
	1
	Figura 9
	663
	560

	10D15-1
	10
	1.10
	8.90
	310
	150
	8
	1
	Figura 9
	878
	697

	12D15-1
	12
	1.30
	10.70
	335
	150
	8
	1
	Figura 9
	882
	676

	10E15-1
	10
	1.10
	8.90
	380
	150
	8
	1
	Figura 10
	1320
	1041

	12E17-1
	12
	1.30
	10.70
	425
	170
	8
	1
	Figura 9
	1325
	1053

	10F15-1
	10
	1.30
	8.70
	410
	150
	8
	1
	Figura 10
	1763
	1381

	12F17-1
	12
	1.30
	10.70
	455
	170
	8
	1
	Figura 9
	1767
	1331

	10G24-1
	10
	1.30
	8.70
	475
	240
	8
	1
	Figura 10
	2655
	2163

	12G24-1
	12
	1.30
	10.70
	525
	240
	8
	1
	Figura 10
	2658
	2150

	12H24-1
	12
	1.30
	10.70
	620
	240
	8
	1
	Figura 10
	5012
	3084

	14B14-2
	14
	1.50
	12.50
	328
	140
	16
	2
	Figura 10
	505
	389

	12C14-2
	12
	1.30
	10.70
	312
	140
	16
	2
	Figura 10
	670
	545

	12D14-2
	12
	1.30
	10.70
	329
	140
	16
	2
	Figura 10
	880
	676

	14D14-2
	14
	1.50
	12.50
	360
	140
	16
	2
	Figura 10
	885
	684

	16D14-2
	16
	1.70
	14.30
	395
	140
	16
	2
	Figura 10
	905
	693

	12E17-2
	12
	1.30
	10.70
	401
	170
	16
	2
	Figura 10
	1325
	1053

	14E17-2
	14
	1.50
	12.50
	412
	170
	16
	2
	Figura 10
	1330
	1070

	16E17-2
	16
	1.70
	14.30
	448
	170
	16
	2
	Figura 10
	1365
	1065

	12F17-2
	12
	1.30
	10.70
	430
	170
	16
	2
	Figura 10
	1770
	1331

	14F17-2
	14
	1.50
	12.50
	475
	170
	16
	2
	Figura 10
	1770
	1333

	16F17-2
	16
	1.70
	14.30
	479
	170
	16
	2
	Figura 10
	1785
	1323

	18F17-2
	18
	1.90
	16.10
	537
	170
	16
	2
	Figura 10
	1820
	1411

	21F17-2
	21
	2.20
	18.80
	610
	170
	16
	2
	Figura 10
	1935
	1488

	12G24-2
	12
	1.30
	10.70
	495
	240
	16
	2
	Figura 10
	2665
	2150

	14G24-2
	14
	1.50
	12.50
	545
	240
	16
	2
	Figura 10
	2680
	2223

	16G24-2
	16
	1.70
	14.30
	596
	240
	16
	2
	Figura 10
	2735
	2230

	18G24-2
	18
	1.90
	16.10
	600
	240
	16
	2
	Figura 10
	2780
	2215

	21G24-2
	21
	2.20
	18.80
	676
	240
	16
	2
	Figura 10
	2700
	2168

	24G24-3
	24
	2.50
	21.50
	768
	240
	16
	3
	Figura 10
	2800
	2229

	27G24-3
	27
	2.80
	24.20
	836
	240
	16
	3
	Figura 10
	2870
	2023

	12H24-2
	12
	1.30
	10.70
	586
	240
	16
	2
	Figura 10
	5025
	3804

	14H24-2
	14
	1.50
	12.50
	640
	240
	16
	2
	Figura 10
	5025
	3787

	16H24-2
	16
	1.70
	14.30
	705
	240
	16
	2
	Figura 10
	5025
	3811

	18H24-2
	18
	1.90
	16.10
	770
	240
	16
	2
	Figura 10
	5070
	3898

	21H24-2
	21
	2.20
	18.80
	880
	240
	16
	2
	Figura 10
	5100
	4158

	24H24-3
	24
	2.50
	21.50
	930
	240
	16
	3
	Figura 10
	5130
	3810

	27H24-3
	27
	2.80
	24.20
	1028
	240
	16
	3
	Figura 10
	5200
	3897

	12J28-2
	12
	1.30
	10.70
	668
	280
	16
	2
	Figura 10
	8988
	5017

	14J28-2
	14
	1.50
	12.50
	735
	280
	16
	2
	Figura 10
	9052
	4990

	16J28-2
	16
	1.70
	14.30
	801
	280
	16
	2
	Figura 10
	9119
	4998


STEEL POLES FOR DISTIBUTION NETWORKS 
TECHNICAL SPECIFICATION ENEL MAT-E&C-NC-2022-0098-GIN 
Columns from welded steel sheet with octagonal cross section for low and medium tension overhead lines made by a company ISO9001 certified and having authorisation as processing centre according to DM 14/01/08, brand palicampion and subsequent external longitudinal welding carried out with automatic process (submerged arc) approved by  R.I.N.A. and  I.I.S. (Istituto Italiano della Saldatura) and welding check according to EN ISO 3834.
Minimum failure horizontal load approved by Enel following to the positive results of the traction test required on the ENEL document.

Works according to the type of column as requested:

Columns length up to 10m: throughout hole d.22 and closing cap on top
Colunms length over 10m: nut M16 earth connection. At the base, throughout hole d.22 and closing cover on top. Identification mark punched on the plate mentioning manufacturer’s logo, column code, and year of manufacturing

Protection against corrosion by means of hot dip galvanisation obtained with the following cycle: degreasing; pickling, washing, fluxing, pre heating; hot dip galvanization in melted zinc bath at 440÷450°, with minimum percentage of zinc into the bath ( 98.5%.
Coating obtained according to UNI EN ISO 1461 with minimum thickness 55 microns et average 70 microns.

external bituminous coating which consist in applying on the galvanised column, a bituminous coating, resin and fibreglass, having an height of  600 mm and located at a distance He from the base of the column. 
	identification
	Lenght

(m)
	Embedment lenght

(m)
	Lenght over the ground

(m)
	But diameter D

(mm)
	Top diameter d

(mm)
	Number of sides
	Number of section
	drawing
	Minimum failure horizontal load

(daN)
	Ultimate design horizontal load

(daN)

	10L10-1
	10
	1.10
	8.90
	225
	100
	8
	1
	Figura 9
	270
	210

	10A10-1
	10
	1.10
	8.90
	250
	100
	8
	1
	Figura 9
	331
	257

	10B14-1
	10
	1.10
	8.90
	290
	140
	8
	1
	Figura 9
	445
	356

	12B14-1
	12
	1.30
	10.70
	260
	140
	8
	1
	Figura 10
	461
	330

	10C15-1
	10
	1.10
	8.90
	300
	150
	8
	1
	Figura 9
	663
	560

	10D15-1
	10
	1.10
	8.90
	310
	150
	8
	1
	Figura 9
	878
	697

	12D15-1
	12
	1.30
	10.70
	335
	150
	8
	1
	Figura 9
	882
	676

	10E15-1
	10
	1.10
	8.90
	380
	150
	8
	1
	Figura 10
	1320
	1041

	12E17-1
	12
	1.30
	10.70
	425
	170
	8
	1
	Figura 9
	1325
	1053

	10F15-1
	10
	1.30
	8.70
	410
	150
	8
	1
	Figura 10
	1763
	1381

	12F17-1
	12
	1.30
	10.70
	455
	170
	8
	1
	Figura 9
	1767
	1331

	10G24-1
	10
	1.30
	8.70
	475
	240
	8
	1
	Figura 10
	2655
	2163

	12G24-1
	12
	1.30
	10.70
	525
	240
	8
	1
	Figura 10
	2658
	2150

	12H24-1
	12
	1.30
	10.70
	620
	240
	8
	1
	Figura 10
	5012
	3084

	14B14-2
	14
	1.50
	12.50
	328
	140
	16
	2
	Figura 10
	505
	389

	12C14-2
	12
	1.30
	10.70
	312
	140
	16
	2
	Figura 10
	670
	545

	12D14-2
	12
	1.30
	10.70
	329
	140
	16
	2
	Figura 10
	880
	676

	14D14-2
	14
	1.50
	12.50
	360
	140
	16
	2
	Figura 10
	885
	684

	16D14-2
	16
	1.70
	14.30
	395
	140
	16
	2
	Figura 10
	905
	693

	12E17-2
	12
	1.30
	10.70
	401
	170
	16
	2
	Figura 10
	1325
	1053

	14E17-2
	14
	1.50
	12.50
	412
	170
	16
	2
	Figura 10
	1330
	1070

	16E17-2
	16
	1.70
	14.30
	448
	170
	16
	2
	Figura 10
	1365
	1065

	12F17-2
	12
	1.30
	10.70
	430
	170
	16
	2
	Figura 10
	1770
	1331

	14F17-2
	14
	1.50
	12.50
	475
	170
	16
	2
	Figura 10
	1770
	1333

	16F17-2
	16
	1.70
	14.30
	479
	170
	16
	2
	Figura 10
	1785
	1323

	18F17-2
	18
	1.90
	16.10
	537
	170
	16
	2
	Figura 10
	1820
	1411

	21F17-2
	21
	2.20
	18.80
	610
	170
	16
	2
	Figura 10
	1935
	1488

	12G24-2
	12
	1.30
	10.70
	495
	240
	16
	2
	Figura 10
	2665
	2150

	14G24-2
	14
	1.50
	12.50
	545
	240
	16
	2
	Figura 10
	2680
	2223

	16G24-2
	16
	1.70
	14.30
	596
	240
	16
	2
	Figura 10
	2735
	2230

	18G24-2
	18
	1.90
	16.10
	600
	240
	16
	2
	Figura 10
	2780
	2215

	21G24-2
	21
	2.20
	18.80
	676
	240
	16
	2
	Figura 10
	2700
	2168

	24G24-3
	24
	2.50
	21.50
	768
	240
	16
	3
	Figura 10
	2800
	2229

	27G24-3
	27
	2.80
	24.20
	836
	240
	16
	3
	Figura 10
	2870
	2023

	12H24-2
	12
	1.30
	10.70
	586
	240
	16
	2
	Figura 10
	5025
	3804

	14H24-2
	14
	1.50
	12.50
	640
	240
	16
	2
	Figura 10
	5025
	3787

	16H24-2
	16
	1.70
	14.30
	705
	240
	16
	2
	Figura 10
	5025
	3811

	18H24-2
	18
	1.90
	16.10
	770
	240
	16
	2
	Figura 10
	5070
	3898

	21H24-2
	21
	2.20
	18.80
	880
	240
	16
	2
	Figura 10
	5100
	4158

	24H24-3
	24
	2.50
	21.50
	930
	240
	16
	3
	Figura 10
	5130
	3810

	27H24-3
	27
	2.80
	24.20
	1028
	240
	16
	3
	Figura 10
	5200
	3897

	12J28-2
	12
	1.30
	10.70
	668
	280
	16
	2
	Figura 10
	8988
	5017

	14J28-2
	14
	1.50
	12.50
	735
	280
	16
	2
	Figura 10
	9052
	4990

	16J28-2
	16
	1.70
	14.30
	801
	280
	16
	2
	Figura 10
	9119
	4998


Documento di proprietà di Pali Campion srl. La riproduzione è ammessa solo purché se ne citi la fonte. I dati tecnici sono indicativi, in fase d'ordine saranno specificati i definitivi.

