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SBRACCI CILINDRICI A SQUADRO MULTIPLI, TIPO C84.......G, PER TESTA PALO MULTIPLO TIPO CTP.....

Sbracci multipli, realizzata da azienda certificata ISO9001 e in possesso di autorizzazione quale centro di trasformazione secondo DM 14/01/08, marca palicampion, costituiti da bracci singoli predisposti per il fissaggio su testa palo multiplo. Gli sbracci sono costruiti utilizzando tubi saldati longitudinalmente ad induzione UNI EN 10219/2, in acciaio di qualità S235JR UNI EN 10219/1. Predisposti con grani per fissaggio su testa palo multiplo con imbocchi 48. Saldatura eseguita da saldatori qualificati dall I.I.S. (Istituto Italiano della Saldatura) e controllo qualità saldature secondo EN ISO 3834
Tolleranze dimensionali UNI EN 40/2 - UNI EN 10219/2.
Protezione contro la corrosione mediante zincatura a caldo, ottenuta con il seguente ciclo: grassaggio; decapaggio; lavaggio; flussaggio; preriscaldo; zincatura in zinco fuso a 440÷450 gradi centigradi, con percentuale minima di zinco nel bagno di zincatura ( 98.5%. Rivestimento ottenuta conforme alla norma UNI EN ISO 1461 con spessori di zinco minimi di 55 microns e medi di 70 microns.

Eventuale verniciatura esterna, colore (a scelta dalla cartella colori: nero, antracite, marrone, ombra, granito, grafite, verde, reseda, acciaio, oltremare, polvere, alluminio, rubino, castagna, avorio, bianco) ed effetto raggrinzato, ottenuto con ciclo a polveri termoindurenti, comprensivo di: pulizia da eventuali residui di zincatura; lisciatura delle superfici mediante leggera azione meccanica; pulizia delle superfici al fine di eliminare olio e sporco in genere e creare una buona base di aderenza; applicazione mediate spruzzatura elettrostatica della polvere poliestere adatta per superfici zincate a caldo destinate all’esterno, fino a raggiungere 60/80 micron di spessore; polimerizzazione in forno a temperatura costante di circa 200° per 40-50 minuti, imballo per ogni singolo palo, mediante fasciatura con tessuto non tessuto “cisellina” agugliato e calandrato a caldo 100% poliestere, (non si accetta fasciatura in pluriboll), per evitare danneggiamenti della verniciatura durante le operazioni di movimentazione, trasporto e stoccaggio. Le caratteristiche del rivestimento ottenuto saranno: spessore medio 60 micron, resistenza ai test di quadrettatura ISO2409, resistenza ai test d’urto UNI8901

	Codice prodotto
	Descrizione
	peso kg

	C841000G
	sbraccio cilindrico a squadro 1000x60x3, con grani per testa palo multiplo, zincato 
	6

	C841500G
	sbraccio cilindrico a squadro 1500x60x3, con grani per testa palo multiplo, zincato 
	8

	C842000G
	sbraccio cilindrico a squadro 2000x60x3, con grani per testa palo multiplo, zincato 
	11


STRAIGHT CYLINDRICAL MULTIPLE BRACKETS TYPE C84.......G, FOR MLTIPLE TOP COLUMN CONNECTION TYPE CTP.....

Multiple brackets, made by a company ISO9001 certified and having authorisation as processing centre according to DM 14/01/08, brand Palicampion, type C…., manufactured employing induction longitudinal welded tubes UNI EN 10219/2, steel grade S235JR UNI EN10219/1, Shape is obtained by cold forming on purpose made mould.
Prepared with grub screws for fixing on multiple top column connection with d.48 spigots 

Tolérances on dimensions UNI EN 40/2 - UNI EN 10219/2.

Protection against corrosion by means of hot dip galvanization obtained with the following cycle: degreasing; pickling, washing, fluxing, pre heating; hot dip galvanization in melted zinc bath at 440÷450°, with minimum percentage of zinc into the bath ( 98.5%.
Coating obtained according to UNI EN ISO 1461 with minimum thickness 55 microns et average 70 microns.

External painting, if any, with colour from our colour card, rough effect, obtained with thermosetting powders cycle including: cleaning from zinc coating burs; smoothing of the surfaces by means of a light mechanic device; cleaning of the surfaces in order to eliminate grease or dirty and create a good adherence base; application by means of electrostatic spray of polyester powder suitable for galvanized surfaces for outside installation, in order to reach  60/80 micron thickness; polymerization into oven at constant temperature of approx. 200° for 40-50 minutes, package for each column, by banding with tissue 100% polyester, (no pluriball), in order to avoid damages during the handling phase. The characteristics of the obtained coat will be: average thickness 60-micron, resistance to checkering test ISO2409, resistance to crash test to UNI8901
	Product code
	Description
	weight kg

	C841000G
	Straight cylindrical bracket 1000x60x3, with grub screws for multiple top column connection, galvanised 
	6

	C841500G
	Straight cylindrical bracket 1500x60x3, Straight cylindrical bracket
	8

	C841500G
	Straight cylindrical bracket 1500x60x3, Straight cylindrical bracket
	11
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